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Rewolucja 3D w motoryzacji

Cho¢ pierwsza metoda druku 3D zostata opatentowana juz w 1980 roku, prawdziwa rewolucja
technologiczna przyspieszyta dopiero w ostatnich latach. Drukarki 3D wprowadzaja nowa jakos¢
pracy w kolejnych dziedzinach medycyny i przemystu — jednym z przyktadéw innowacyjnego
wykorzystania nowej technologii w branzy motoryzacyjnej jest Laboratorium druku 3D SEAT-a, ktdre
zapewnia nawet 10-krotne skrocenie okreslonych procedur produkcyjnych.

Nowoczesne laboratorium stanowi cze$¢ Centrum Prototypdéw SEAT-a w Martorell pod Barcelong. W
jego sktad wchodzi 9 drukarek 3D, ktdre sg wykorzystywane na potrzeby wszystkich dziatow firmy — od
designu, przez produkcje po logistyke — wytwarzajgc bardzo réznorodne elementy.

— Technologia zapewnia nam nieograniczone mozliwosci geometryczne — ttumaczy Norbert Martin,
kierujgcy Laboratorium druku 3D SEAT-a. — Pozwala nam na precyzyjnq realizacje projektow na
potrzeby dowolnego dziatu fabryki, niezaleznie od poziomu ich skomplikowania.

Forma nie gra roli

Technologia druku 3D nie tylko pozwala na dowolnos¢ projektowania, ale réwniez w znacznym stopniu
skraca czas wytwarzania elementow. Przyktadowo produkcja lusterka bocznego tradycyjng metoda
wymagataby stworzenia odpowiedniej formy, co wydtuza caty proces o kilka tygodni. Co wiecej nawet
najdrobniejsza zmiana w projekcie pociggataby za sobg konieczno$¢ stworzenia od poczatku zupetnie
nowe] formy. Druk tréjwymiarowy pozwala na pominiecie tego etapu — do rozpoczecia produkcji
wystarczy plik z projektem. Technicy przesytajg dokument do drukarki, ktéra wytwarza potrzebng czesc
nawet w 15 godzin.

— Mamy bezprecedensowq mozliwosc przygotowywania materiatow z dnia na dzien. Zarazem w ciggu
tygodnia mozemy stworzyc kilka wersji danego elementu, co skraca i usprawnia caty proces jego
testowania i modyfikacji — dodaje Martin.

Od narzedzi po maski

80% czesci produkowanych w Laboratorium druku 3D SEAT-a to prototypy potrzebne przy projektach
nowych modeli. Jednak w drukarkach wytwarzano réwniez narzedzia na potrzeby linii montazowej,
specjalne logo dla pojazdéw koncepcyjnych, a nawet obiekty potrzebne w dobie pandemii
koronawirusa, jak elementy masek czy specjalne klamki do drzwi, ktére moina otworzyé
przedramieniem.

Lzejsze i bardziej wytrzymate produkty

Kazda z 9 drukarek w laboratorium SEAT-a przy wytwarzaniu elementow korzysta z dedykowanej
technologii. W zaleznosci od potrzeb pracownicy mogg zastosowaé m.in. metode Multi Jet Fusion,
spiekania, obrobki laserowej, taczenia filamentu czy nawet fotopolimeryzacji. Urzadzenia zapewniajg
nie tylko doktadne oddanie ksztattu, ale i zaplanowanej wagi produktow. Takie elementy wytrzymaja
temperature do 100 stopni.

— Dobrym przyktadem wykorzystywanych przez nas technologii jest kompozytowa metoda CFF, ktéra
umozliwia nam m.in. produkcje narzedzi. Wykorzystujemy przy niej nie tylko plastik, ale rowniez wtékna
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weglowe, ktére zapewniajqg wiekszq wytrzymatos¢ oraz mniejszq wage przedmiotu, dzieki czemu
wytrzyma wiecej cyklow produkcyjnych — ttumaczy Martin.

Nowe mozliwosci dla produkc;ji

Rozpowszechnienie technologii druku 3D otwiera nowe mozliwosci produkcyjnych. Zaktady SEAT-a za
priorytet na najblizszg przyszto$¢ uznaty rozwdj personalizowanych elementéw dedykowanych
poszczegdlnym klientom oraz przygotowanie serii limitowanych produktéw. Drukarki znacznie utatwig
rowniez dostep do czesci zamiennych chocby do zabytkowych modeli, ktdrych oryginalne elementy
przestaty by¢ produkowane.

Laboratorium druku 3D SEAT-a w liczbach
e 9drukarek: 1 HP Jet Fusion, 1 SLS, 6 FFF oraz 1 Polyjet
e ok. 50 elementéw produkowanych dziennie
e czas pracy 24 godzin na dobe
e 80 kg poliamidu oraz 12 rolek nylonu, ABS i innych tworzyw termoplastycznych
wykorzystywanych co miesigc
e mozliwos¢ wydrukowania elementow o grubosci 0,8 mikrometra

Kamienie milowe technologii druku 3D

1980 r. — pierwszy patent

1999 r. — transplantacja z wykorzystaniem wydrukowanego implantu
2008 r. — wydrukowanie protezy nogi

2009 r. — biodruk komoérki krwi

2011 r. — przelot wydrukowanego samolotu bezzatogowego

2011 r. — wydruk ztotej oraz srebrnej bizuterii

2012 r. — przeszczep wydrukowanej protezy szczeki

2019 r. — biodruk ludzkiego serca
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